M.11.01.05
PALE Z RUR STALOWYCH
1.. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z realizacjg zadania inwestycyjnego pn. ,.Budowa kladki nad Doprowadzalnikiem A, w km
0+016, miedzy miejscowoscig Grabacz i Tuczki w ramach zagospodarowania dziatki nr 66/4
w miejscowosci Tuczki pod budowe obiektow rekreacyjno — sportowych, na dziatkach nr: 66/4
1 78 obreb Tuczki, gmina Rybno, pow. dziatdowski, woj. warminsko-mazurskie”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowiag wymagania szczeg6lowe dotyczace robot
wymienionych w pkt. 1.1. jak rowniez niniejsza SST jest stosowana jako dokument
kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
L:stalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia, kontroli i odbioru
robot zwigzanych z:
- transportem rur stalowych na budowe;
- wbiciem pali z rur stalowych w grunt;
- wypelieniem betonem C 25/30.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z polskimi normami i ST M-00.00.00
"Wymagania ogdlne".
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa oraz SST M 00 00 00" Wymagania og6lne".

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w SST M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
2.2. Materialy.

- rury stalowe ¢ 219,1x10;

- blacha gr. 10 mm ¢ 240 mm;

- beton C 25/30 do wypeknienia rur po wbiciu.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST M-00. 00. 00" Wymagania ogdlne".

Do wbijania rur stalowych stanowigcych podpory posrednie moga by¢ stosowane urzadzenia
kafarowe z mtotem spalinowym. Nie nalezy stosowa¢ do wbijania pali mlotéw o masie
mniejszej niz 0,7 masy wbijanego pala.

Sprzet do wbijania pali musi by¢ sprawny technicznie i posiada¢ aktualne zaswiadczenie
dopuszczajace go do pracy. Sprzet moze pracowac¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej wazne
uprawnienia do jego obstugi. Sprzet, ktory ulegl awarii musi by¢ usuniety z terenu budowy.

4. Transport.

Ogolne warunki transportu podano w SST M- 00. 00. 00 "Wymagania ogdlne".

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie rur stalowych powinny odbywac si¢ w sposob
gwarantujacy zachowanie ich dobrego stanu technicznego. Utlozenie rur na $rodkach
transportowych powinno odpowiada¢é wymaganiom obowigzujacym w ruchu po drogach
publicznych. Rury stalowe powinny by¢ tak utozone i ustabilizowane. Aby w czasie transportu
nie nastgpito ich przemieszczenie lub zsunigcie.

5. Wykonanie robét.
5.1. Ogodlne warunki wykonania robat.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podano w SST M-00.00.00" Wymagania ogdlne".



5.2. Skladowanie rur stalowych.

Rury stalowe, ktore beda wykorzystane jako pale powinny by¢ ztozone na placu sktadowym na
podktadach drewnianych usytuowanych w miejscach zapewniajacych niezmienno$¢ cech
geometrycznych sktadowanych elementow. Wskazane jest sktadowanie rur w jednej warstwie.
5.3. Whijanie pali z rur stalowych.

5.3.1. Okres$lenie warunkow wbijania.

Przed przystapienie do wbijania pali nalezy:

- przygotowac stanowisko pracy dla urzadzenia wprowadzajacego pale w grunt;

- przygotowac drogi ruchu dla urzadzenia wbijajacego i srodkow transportowych;

- wyznaczy¢ usytuowanie pali;

- zaznaczy¢ na rurach odcinki potmetrowe;

- ustawienie kafara na miejscu wbijania.

Kafar nalezy ustawi¢ tak aby o$ pionowa miota pokrywala si¢ z punktem osiowym
wytyczajacym Srodek geometryczny pala. Pale po wbiciu nalezy:

- obcig¢ do wymaganej rzednej,

- wypehi¢ mieszankg betonowa C 25/30.

- wykona¢ gltowice pala z blach o gr. 10 mm,

Wymagana no$no$¢ jednego pala 60 kN (6 T).

Do zaglgbienia pali w grunt przewidziano mtot spalinowy wolnospadowy.

Z uwagi na to ze w istniejagcym pomoscie zastosowano drewniane podpory palowe i przenosity
skutecznie obcigzenie od przgset w projektowaniu obecnych podpdr zrezygnowano z badan
geotechnicznych w celu okreslenia wielko$ci zaglebienia pala. Pale zaglebi¢ w grunt na
minimalng gteboko§¢ 3 m. Dalsze zglebianie uzalezni¢ od wielko$ci uzyskanego wpedu od
jednego uderzenia mtota (metoda dynamiczna).

5.3.2. Dokumentacja wbijania pali.

W czasie wprowadzania pali w grunt nalezy prowadzi¢ pomiar zagl¢bienia pala po serii 10
uderzen mtota z wyznaczonej wysokosci. Uzyskane wyniki nalezy umieszcza¢ w dzienniku
wbijania pali. Przy wbijaniu pierwszych 2 - 3 pali pod kazda z podpdr, zaglebienia pali mierzy
si¢ po kazdej serii 10 uderzen mtota. W przypadku stwierdzenia, ze wielkos$ci pomierzonych
zagltebien pali zapewniaja wymagang no$nos$¢, rejestracje wielkosci zaglebien dalszych pali
mozna ograniczy¢ do koncowych odcinkow pali o dlugosci okoto 1,5 m, lecz nie mniej niz 10
ostatnich serii uderzen miota.

Dziennik wprowadzania pali w grunt nalezy prowadzi¢ dla kazde podpory.

L:znaje si¢, ze pale wprowadzone w grunt s3 zdolne do przenoszenia obcigzen projektowych,
jezeli:

- zaglebienia z ostatnich serii uderzen miota s3 mniejsze od wielkosci wpedu obliczonego dla
konkretnych warunkéw wbijania;

- spod pala uzyskat projektowang rzedng. 5.3.3. Dziennik wbijania pali.

W czasie wykonawstwa robdt palowych nalezy na biezaco prowadzi¢ dziennik wbijania pali.
Nalezy w nim notowac:

- wyniki pomiaréw zaglebien pali;

- zmiany potozenia pali w trakcie wbijania;

- rz¢dne, do ktorych zostaty doprowadzone spody pali;

- odchylenia od kierunku projektowanego.

Zatacznikiem do dziennika wbijania pali jest szkic rzeczywistego rozmieszczenia pali pod
podpora. Wzor dziennika whbijania pali podaje norma PN - 83/8 - 02482" Fundamenty
budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw palowych".



6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST M-00.00.00.

6.2. Szczegolowa kontrola jakosci.

W czasie wbijania pali nalezy kontrolowac:

- zgodnie z projektem wytyczenie miejsc wbijania pali;

- zgodnos$¢ z projektem kierunku ustawienia pali;

- wspotosiowos¢ pala i miota;

- sposOb pomiaru i rejestracji zaglebien pali.

Zaglebienie pali po kazdej serii 10 uderzen miota mierzy si¢ z doktadnoscia do 1 mm.
Tolerancje wbijania pali sg nastgpujace:

- przesunigcie pala w kierunku podtuznym i poprzecznym mostu - nie wigksze niz 5 cm;
- odchylenie od kierunku wbijania - nie wigksze niz 1,5 %;

- réznica pozioméw glowic pali po wbiciu i obcigciu nie powinna przekraczaé 2 cm.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST M- 00. 00. 00

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest 1 sz!. wprowadzonego w grunt pala z rury stalowej o okreslonej
dhugosci.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne warunki odbioru robot.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST M-00.00.00 "Wymagania og6lne".
8.2. Odbiodr robdét palowych.

Ocena robdt polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg techniczna
1 przeprowadzana jest zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 6 niniejszej specyfikacji.

9. Podstawy platnosci.

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.

Ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST M-00.00.00.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie na budowe¢ wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;ji;

- organizacja placu sktadowania rur stalowych, roztadunek ze §rodkéw transportowych
1 przemieszczanie pali w obrebie placu i zaplecza budowy wraz z likwidacjg placu
sktadowego;

- opracowanie projektu technologii wbicia pali;

- roboty pomiarowe i wyznaczania osi pali;

- przygotowanie stanowiska dla urzadzenia wbijajacego;

- montaz, demontaz i przemieszczanie urzadzenia do wbijania pali;

- wbicie pali;

- roboty kontrolno- pomiarowe;

- wypehnienie pali betonem.

10. Przepisy zwiazane.
- PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw palowych.



M.11.01.01

KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NOSNEGO
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z realizacjg zadania inwestycyjnego pn. ,.Budowa kladki nad Doprowadzalnikiem A, w km
0+016, miedzy miejscowoscig Grabacz i Tuczki w ramach zagospodarowania dziatki nr 66/4
w miejscowosci Tuczki pod budowe obiektow rekreacyjno — sportowych, na dziatkach nr: 66/4
1 78 obreb Tuczki, gmina Rybno, pow. dziatdowski, woj. warminsko-mazurskie”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowiag wymagania szczeg6lowe dotyczace robot
wymienionych w pkt. 1.1. jak rowniez niniejsza SST jest stosowana jako dokument
kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty obejmuja:

- przygotowanie elementéw stalowych w warunkach warsztatowych wg dokumentacji
projektowej,

- laczenie (spawanie) elementow w kolejnosci: oczepy, dzwigary, wsporniki dolnych
pomostow.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,
wytycznymi okres§leniami podanymi w M.00.00.00

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t i ich zgodnos¢ z Projektem,
Specyfikacja 1 poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano
w M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. Materialy.

- dwuteownik 200 stal 18G2A

- ceownik C 100

- elektrody otulone EA 1.46,

- tlen techniczny gat. I,

- acetylen techniczny rozpuszczony.

3. Sprzet.

- Srodek transportowy,

- spawarka elektryczna 500 A,
- szlifierka elektryczna.

4. Transport.
Dowolny rodzaj srodkéw transportowych, shuzacy do przewozu materiatow i sprzgtu.

5. Wykonanie robét.

5.1. Cigcie elementow.

Ciecie elementéow mozna wykona¢ dla stali St3SX pitg albo stosowac cigcie gazowe (tlenowe)
rgczne.

Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréowna¢ . Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia
1 powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gradu, naciekow i rozpryskow
materiatu.

5.2. Laczenie elementow.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzy¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajagcym  aktualne uprawnienia. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢é wyzsza niz O°C, a stali
o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadoéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza



wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek., temperatury powietrza
nizsze niz podane wyzej) naldy opracowaé i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujace
otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka.

Do wykonania potaczen spawanych mozna uzywaé wylacznie materiatlow posiadajacych
zaswiadczenie o jako$ci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowacé spoiwa w gatunku
takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod , drutdow do spawania i topnikdw powinny
by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

6. Kontrola jakosci robot.
Zgodnie z punktem 6.1 M 00. 00. 00.
Obejmuje badania konstrukcji w czasie montazu na miejscu budowy (kontrola zewnetrzna).

7.0dbior robot.
Odbior robot objetych Specyfikacja polega na sprawdzeniu zgodnosci zamontowanych
elementow z Projektem oraz prawidlowosci wykonanych spoin.

8. Obmiar.
Jednostka obmiarowg robot jest kg wbudowanej konstrukcji oraz m wykonanej spoiny.

9. Podstawa platnosci.
Zgodnie punktem 9 M 00. 00. 00.

10.PRZEPISY POWIAZANE.

10.1. Normy.

10.1.1.Stalowe konstrukcje mostowe

1. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe - konstrukcje stalowe - Wymagania i badania.



M.14.02.01
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z realizacjg zadania inwestycyjnego pn. ,.Budowa kladki nad Doprowadzalnikiem A, w km
0+016, miedzy miejscowoscig Grabacz i Tuczki w ramach zagospodarowania dziatki nr 66/4
w miejscowosci Tuczki pod budowe obiektow rekreacyjno — sportowych, na dziatkach nr: 66/4
178 obreb Tuczki, gmina Rybno, pow. dziatdowski, woj. warminsko-mazurskie”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania szczeg6lowe dotyczace robot
wymienionych w pkt. 1.1. jak réwniez niniejsza SST Jest stosowana jako dokument
kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty obejmuja:

- przygotowanie powierzchni do malowania

- nanoszenie warstwy gruntu

- nanoszenie farb nawierzchniowych.

Wszystkie elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie w warunkach
warsztatowych, tylko styki montazowe nalezy zabezpieczy¢ na budowie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne kresleniami podanymi w SST M-00.00.00
"Wymagania ogoélne" oraz z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez
nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikoéw nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloki kryjaca, ktéra spetnia przede
wszystkim funkcj¢ ochronng. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca
powloki gruntowe wykazujace zdolnos$ci zapobiegania korozji metali dzigki zawartosci
w powtoce skladnikéw hamujacych procesy korozji podtoza. Malowanie nawierzchniowe -
naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujaca lub miedzywarstwag w celu
uszczelnienia i1 uodpornienia ich na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punkt rosy -temperatura, w ktdrej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan
nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej temperatury
punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
wartos$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odpornosé
obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa ST 1 poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST MDO. 00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne.

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych
zestawOw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy
cechujace si¢ nastepujacymi wlasciwosciami:

- trudnos$cig z renowacja powtok,

- konstrukcja podlega durym odksztatceniom, wymagane jest wigc odpowiednia elastycznos¢
zastosowanych powlok.



2.2. Wymagania formalne.

Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca we wlasnym zakresie. Dobrany
zestaw pokry¢ winien:

- posiada¢ Deklaracje Zgodnosci wydang przez producenta i Aprobat¢ Techniczna,

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

- uzyskac akceptacj¢ Inspektora.

2.3. Podstawowe materialy zestawu malarskiego Dla warstwy gruntujace;j:
Dwusktadnikowa farba gruntujaca na bazie zywicy epoksydowej z dodatkiem pigmentéw
i zawartoéci pylu cynkowego powyzej 90% w suchej masie, gestosci powyzej 2,7 kg/dm’
o grubosci suchej warstwy 80 mikronow.

Dla mi¢dzywarstwy:

Dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z platkowym wypelniaczem
metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajaca wlasciwa ochrong konstrukcji
przez okres minimum 4 lal o grubosci suchej warstwy 80 mikronow.

Dla warstwy nawierzchniowej:

Dwuskladnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu. Grubo$¢ suchej warstwy
minimum 80 mikronow.

Catkowita grubo$¢ powloki malarskiej powinna wynosi¢ 240 mikronow.

Kolor biatym dla stupkéw porgczowych (RAL 90 1 O) natomiast dla pozostalych elementéw
kolor powierzchni szary (RAL 7001).

2.4. Wymagania szczegolowe.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowaé si¢ do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczego6lnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego
uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku.
Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okre§lonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze s3 to farby dwuskladnikowe nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowaé podane
przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farba musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej
uptywa czas przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.

3. Sprzet

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST M.D. 00.00.00 "Wymagania ogdlne". Roboty
mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo -$ciernym na mokro dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet
do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb.

4. Transport

4.1. Warunki ogolne transportu

Ogdlne warunki transpoRtu podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow.

Transport wyrobdéw lakierowych 1 rozciellczalnikéw winien odby¢ si¢ z zachowaniem
odpowiednich przepiséw o przewozie materialdow niebezpiecznych.

5.Wykonanie robdt

5.1. Ogolne warunki wykonania.

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami
malarskimi.



5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczy$ci¢ do stopnia czystosci Sa2.
Oczyszczenie polega na usuni¢ciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci farby,
zgorzeliny, rdzy, tluszczow, smardw, kurzu, pyhu, wilgoci i resztek z procesu spawania.
Podstawowa czynnoS$cig jest usunigcie starej farby, zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé
metoda strumieniowo - $cierng (hydropiaskowanie). Przedtem nalezy jednak usunac
z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tlhuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie
do tego celu rozcienczalnikoéw, dopuszczajac uzywanie innych $rodkow o podobnej
skutecznosci.

Pyl i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego,
odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemyslowych. Przygotowanie
powierzchni stali domalowania musi by¢ zgodne z norma PN-ISO/850 1. Oczyszczone
powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pozniej niz po uplywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia
czystosci Sa2 1/2 wg ISO 850 1. Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy,
musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany
przez Inspektora.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegélnych produktow. Zwraca si¢ uwage na zréznicowang
tolerancj¢ poszczegdlnych produktow, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i
malowanej konstrukc;ji.

Nie wolno prowadzi¢ robo6t malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy -
temperatura powinna by¢é wyzsza o co najmniej 30 od temperatury punktu rosy.
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi + 15° C do +25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie
schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegdlnych
warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzgtu.

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnos$ci
do aplikacji. Inspektora moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub pelnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Kazdy material powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej
we wlasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujg¢ciu na procedure ta
sktadaja si¢ mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okre$lonych proporcjach i okreslony sposob poszczegodlnych sktadnikow
(opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilo$ciach dostosowanych do metody
aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, we¢ze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po
uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie.

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajacy tym farbom.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i skladowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostal
przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomigdzy nakladaniem farby do
gruntowania a nakladaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego
przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem.
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych,



odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opadéw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu
elementow przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty ulatwiajace
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza si¢ skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio
na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300
mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane mozna transportowa¢ po catkowitym
wyschnigciu powtoki.

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

6.2. Sprawdzenie jakoSci materialow.

Ocena materialdéw winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do
gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego
materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wilasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie
beda uzgodnionych z Inspektorem.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania.

Oceng przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-
70/H-97052 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w
niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni
stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho$¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami,
brak rdzy nalotowej). Ocen¢ przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni,
jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola nakladania powlok.

Kontrola naktadania powlok winna przebiega pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatéw i1 stosowania parametréw technologicznych oraz przestrzenia zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $§wiezo wykonanych powlok a takze
przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie
nanoszenia grubosci mokrych powlok poszczegdlnych warstw wg PN-93/C-81545.
Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakoSci wykonanych powlok.

Oceng jako$ci wykonanych powtok wykonuje si¢ po zagruntowaniu oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocene dokonuje si¢ pod katem grubosci porowatosci i przyczepnosci
pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na powlokach suchych
1 po aklimatyzacji (wysezonowanych).

Grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowang. Mierzy si¢ ja przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-
81515 lub innych zapewniajacych doktadnos¢ + 10%.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gladka bez pomarszczen, zaciekow
1 chropowato$ci. Powloka nie moze odstawac od podloza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest I metr kwadratowy powtoki malarskiej trzy warstwowej o grubosci 240
pm.

8. Odbior robot.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM. 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;.

9. Podstawa ptatnosci.

Zgodnie punktem 9 M-00. 00. 00.



M.20.01.02
KONSTRUKCJE DREWNIANE
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z realizacjg zadania inwestycyjnego pn. ,,Budowa kladki nad Doprowadzalnikiem A, w km
0+016, miedzy miejscowoscig Grabacz i Tuczki w ramach zagospodarowania dziatki nr 66/4
w miejscowosci Tuczki pod budowe obiektow rekreacyjno — sportowych, na dziatkach nr: 66/4
1 78 obreb Tuczki, gmina Rybno, pow. dziatdowski, woj. warminsko-mazurskie”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowiag wymagania szczeg6lowe dotyczace robot
wymienionych w pkt. 1.1. jak rowniez niniejsza SST jest stosowana jako dokument
kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
- wbudowanie belek podtuznych - z x 14x10 cm; 2x10x10 cm; L=8,50 m,
- montaz pokladu z deski ryflowanej: 77 szt — 50x100x2000 mm.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami SST
M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogolne wymagania robaot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdow 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Szczegdétowa Specyfikacja Techniczng oraz
z zaleceniami Inspektora.

2. Materialy.

- krawedziaki iglaste nasycone 14x 10 cm, kl. 1,- 0.238 m°,

- krawedziaki iglaste nasycone 10 x 10 cm, kl.;-0.170 m’,

- baliki debowe lub grabowe ryflowane jednostronnie nasycone gr. 5 cm kl. - 0.770 m’,

( pekniecia - niedopuszczalne, nie dopuszcza si¢ sckow wystepujacych na krawedziach, skret
wiokien nie wigkszy niz 5 % , sinizna dopuszczalna zanikajaca przy struganiu, nie dopuszcza
si¢ innych rodzajow porazenia przez grzyby),

- ceownik C100 (7 x2,0 m= 14,0 m)

- §ruby budowlane ocynkowane,

- wkrety tarasowe nierdzewne.

3. Sprzet.

- Srodek transportowy,
- pita tarczowa,

- sprzet ciesielski.

4. Transport.
Ogolne warunki transportu podano w ST M-00.00.00 "Wymagania ogdlne

5. Wykonanie robét.

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST DM-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 5.
Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym.
Dopuszczalne odchytki wymiaré6w elementow konstrukcji drewnianych w odniesieniu do
projektowanej dtugosci i wysokosci elementu :

+ 0,1 mm przy wymiarze od 0 do 5 mm,

+ 0,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm,

+ 1,0 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm,

+ 2,0 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm, + 5,0 mm przy wymiarze od 251 mm do
1200 mm,

+ 10,0 mm przy wymiarze od 120 I mm do 3000 mm,

+15,0 mm przy wymiarze od 300 I mm do 6000 mm,



Otwory na $ruby powinny mie¢ $rednice rowng $rednicy $rub £ 1 mm.

Dhugos¢ wkretow rowna min 1 - krotnej grubos$ci montowanej deski.

Potaczenia elementow wykonane tak, ze w szczeline przylegajacych elementéw nie powinien
wchodzi¢ szczelinomierz o grubosci 0,2 mm.

5. 1. Impregnacja elementéw drewnianych.

5.1.1. Impregnacja w prefabrykacji.

Elementy drewniane nalezy zaimpregnowaé metoda prézniowo-cisnieniowg dla drewna
w klasie zagrozenia IV, wg normy EN-351-1.

5.3.1. Impregnacja po montazu.

Po wykonaniu montazu impregnacji podlegaja pochwyty i przeciagi poreczy. Po montazu
nalezy je oczysci¢ metodami mechanicznymi i pomalowa¢ dwuwarstwowo wysokoelastyczng
farbg wodoszczelng, paropszepuszczalng, kryjaca (np. Elastoflex) w kolorze biatym
(RAL9010). Farbg nanies¢ pedzlem lub watkiem do grubosci 160 mikrondw.

6. Kontrola jakosci robot.
Zgodnie z punktem 6.1 M - 00. 00. 00.
Polega na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robdt i zgodnosci z dokumentacja techniczng.

7.0bmiar robot
Jednostka obmiarows robot jest m* wbudowanego drewna.

8. Odbior robot.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST DM - 00.00.00 "Wymagania og6lne".
Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa platnosci.
Zgodnie punktem 9 M-00. 00. 00.






